o::o FRONTALFRASEINRICHTUNG

Bearbeitungseinheit zum Stirnfrasen von Werkstiicken
wahrend der Hauptzeit.

Die Vorrichtung erlaubt Frasoperationen sowohl auf
rotierenden Werkstlicken, also ohne die Spindel
stillzusetzen, als auch mit Spindel-Stopp.

Einfache und rasche Einstellmdglichkeiten und
Umristung
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Gr.0 R.1=0.72
el 69 18 16 25 50 [ 13 37 R2=038 5000
Gr.1 R.1=0.77 3500
o 82 30 22 38 63 | 16 | 40.5 R2 =04 3000




