ISOTURN: SLITTA A CROCE CNC

Accessorio per torni multimandrino utilizzato per la
realizzazione di pezzi con profili complessi impiegando
utensili commerciali e non appositamente profilati.

Puob eseguire con facilita lavorazioni sia di materiali teneri
che tenaci, la movimentazione dei due assi X e Z tramite

potenti motorizzazioni e viti a ricircolo di sfere, avviene su
guide prismatiche abbondantemente dimensionate.

E’ possibile ottenere un elevata qualita della finitura
superficiale grazie alla completa programmabilita della
profondita di passata e delle velocita di avanzamento.

E' possibile inserire I'opzione "Macro Rompitruciolo”
appositamente studiata e progettata per i dispositivi a
controllo Autor.

Su richiesta versioni speciali a corsa maggiorata.

Caratteristiche del controllo numerico
Marca e modello NUM FLEXIUM
Schermo video 10” TOUCH
N.assi interpolati 2
Linguaggio di programmazione ISO . .
Caratteristiche principali
Risoluzione 1 um -
Esecuzione con una elevata
qualita e in un tempo di lavoro
ridotto di:
- Filettature esterne ed interne
Caratteristiche della slitta a croce - Filettature cilindriche, coniche,
Coppia nominale sulla vite 2.6 Nm speciall
Forza assiale teorica 2940 N - Viti senza fine
Velocita lineare max 12 m/min
Corsa max asse X 35 mm Un sistema di riconoscimento
Corsa max asse Z 50 mm dei mandrini principali consente
Peso 25 kg di |nd|V|d.uare g cgrreggere .
eventuali errori dimensionali
Quota A 320 mm dovuti alla posizione dei singoli
Quota B 136 mm mandrini.
Quota C 170 mm

LAVORAZIONI ESEGUIBILI CON DOPPIO UTENSILE

Lavorazione destra

Sgrossatura esterna e

Tornitura esterna e

Tornitura esterna e

Tornitura esterna

e sinistra finitura esterna filettatura interna filettatura esterna ed interna
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